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WITTMANN BATTENFELD MEDICAL
Wenn es um hochreine Produkte geht

WITTMANN BATTENFELD SpritzgieBmaschinen sind bereits im Standard auf ein minimales Emis-
sionsniveau ausgelegt. SchlieRBeinheiten mit schmierungsfreien Holmen, gekapselte Antriebe und
ein reinigungsfreundlich glattflachiges Werkzeugumfeld schaffen gute Voraussetzungen fiir eine
kontaminationsfreie Teileherstellung. Fiir eine Produktion in einer kontrolliert sauberen Reinraum-
Umgebung kénnen diese Standards durch spezifisch abgestimmte Medical Ausriistungs-Upgrades
auf die Anforderungen der Reinraumklassen nach EN-ISO 14644 angehoben werden.

Die Grundlage dieser Ausriistungspakete, die fiir die Maschinenbaureihen MicroPower,
SmartPower und EcoPower angeboten werden, sind langjahrige Projektpartnerschaften mit nam-
haften Produzenten von Formteilen mit hochsten Anspriichen an Partikelfreiheit und Hygiene.
Analog dazu steht auch ein umfassendes Angebot an abgestimmten WITTMANN Robotern und
Peripheriegeraten zur Verfliigung, mit dem die Medical SpritzgieBmaschinen zu Medical
Produktionszellen ausgebaut werden kdnnen.

Ergénzend sei angemerkt, dass die Medical Maschinen auch alle Voraussetzungen zur Herstel-
lung von mikroskopisch kleinen bis mittelgroen Elektronikkomponenten oder Formteilen mit
hochwertigen Oberflachen unter Reinraumbedingungen bieten.
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Immer die richtige Maschine

» MicroPower Medical
Vollelektrische Mikro-SpritzgieBmaschine in der SchlieBkraftgroBe 15 t mit Schussvolumina im
Bereich zwischen 1,2 und 6 cm? (*)

Zielrichtung ist die Herstellung von Mikro- und Kleinstteilen unter definierten Bedingungen be-
ziiglich Reinheit. Dazu zdhlen sowohl Medizinkomponenten als auch Formteile fiir die Elektronik,
optische Anwendungen und die Feinwerktechnik.

» SmartPower Medical
Servohydraulische Allround-SpritzgieBmaschine in 18 SchlieBkraftstufen zwischen 25 und 400 t
mit Schussvolumina zwischen 13,9 und 2128 cm? (*)

Universalmaschinen zur Herstellung von kleinen und mittelgroBen Prézisionsformteilen, beispiels- Combimould
weise medizintechnischen Verbrauchsteilen und Geraten, aber auch Komponenten von optischen Durch die Kombination von
Gerédten oder Geh&useteilen mit hochwertigen Oberflachen mindestens zwei Spritzaggre-
gaten kann bei allen drei Bau-
» EcoPower Medical reihen eine Mehrkomponenten-
Vollelektrische Prazisions-SpritzgieBmaschine in 11 SchlieBkraftstufen zwischen 55 und 550 t und Maschine realisiert werden.

mit Schussvolumina zwischen 10,8 und 3012 cm? (*)
HocheffizienzMaschinen zur Herstellung von hochprézisen medizintechnischen Formteilen,

beispielsweise Pipettenspitzen, Implantatkomponenten oder Dialyse-Filterkomponenten, sowie
Komponenten fiir die Elektronik

K (* rechnerisches Hubvolumen) j

EcoPower 55 - 550 t
SmartPower 25 - 400 t

MicroPower 15 t



MicroPower MEDICAL
Mikro-SpritzgieBen im Reinraum

Daten und Fakten

» Mikro-SpritzgieBmaschine mit All-in-Geh&usekapsel

» Flr Schussgewichte im Bereich von 0,05 bis 4 g

» GroRzigiger freier Werkzeugraum

» Gekapseltes 5-Punkt-Kniehebel-SchlieBsystem

» SchlieBeinheit in zwei BaugroBen mit 15 t SchlieBkraft

» Alle Bewegungen direkt elektrisch iiber Servomotoren

» Maschinengehduse im Standard zur Integration von Robotern und Qualitatskontrollstationen geeignet
» Auch als 2-Komponten-Maschine mit zweitem Spritzaggregat und integriertem Drehtisch verfligbar

Technische Details siehe Broschiire MicroPower.

Foto: Micro Systems (UK) Ltd.



MicroPower Medical
Die System-Highlights
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Stand-alone-Reinraum-Zelle

Durch Kombination mit einer Luftfilter- und Laminar-
flow-Einheit wird die allseitig geschlossene Gehduse-
zelle einer MicroPower Maschine zu einer MicroPower
Reinraumzelle nach EN-ISO 14644 / Klasse 9 bis 7.

Ausreichend Platz fiir Peripherie

Die Gehausezelle der MicroPower Maschinen bietet
ausreichend Platz zur Integration von Ausriistungs-
optionen, wie Drehtisch, Roboter, Materialtrocknung,
Temperiertechnik sowie weiteren produktspezifischen
Optionen und kann so zu einer ,All-in-Produktionszelle”
ausgebaut werden.

Gekapseltes Antriebssystem

Alle Antriebsmodule des vollelektrischen Antriebssys-
tems sind inklusive aller mechanischen Komponenten
mit reinigungsfreundlichen Gehdusen gekapselt.

Ablagesystem fiir Fertigteile (Option)

Die per Roboter entnommenen Kunststoffteile konnen
innerhalb der Maschine, nach Kavitdten getrennt,

in Behalter abgelegt werden. Diese sind zur Neutra-
lisierung von statischer Aufladung mit lonisatoren
kombiniert.

Integrierte Qualitatskontrolle (Option)

Der Reinluftbereich des Maschinengeh&uses bietet
ausreichendes Platzpotenzial zur Integration von
Einrichtungen zur Kontrolle und Dokumentation der
Teilequalitét innerhalb der kontrollierten Reinraumum-
gebung.




SmartPower / EcoPower MEDICAL
Fiir hohe Anspriiche bel mittelgroBen Prazisionsteilen

Daten und Fakten

» SmartPower und EcoPower sind die Mittelmaschinen-Baureihen von WITTMANN BATTENFELD,
wobei erstere die Kombination von hydraulischer SchlieBeinheit und Servomotor-Antriebs-
technik ist und zweitere vollelektrische Antriebe und eine 5-Punkt Kniehebel-SchlieBeinheit
kombiniert.

» Die SmartPower Maschinen stehen in 18 SchlieBkraftgroRen von 25 bis 400 t SchlieBkraft
zur Verfiigung und sind durch ihr interessantes Preis-Leistungs-Verhéltnis eine wirtschaftliche
Option fiir weite Bereiche der Reinteile-Produktion.

» Die EcoPower Maschinen stehen in 7 SchlieBkraftgroBen von 55 bis 550 t SchlieBkraft zur Ver-
fligung und erfiillen durch ihre Hochprazision in Kombination mit Schnelligkeit (u.a. durch die
Maglichkeit zum Parallelbetrieb von Spritz- und SchlieBeinheit) und geringen Energieverbrauch
hochste Anforderungen an eine Reinraumproduktion.

» Beide Baureihen kdnnen mit Hilfe eines umfangreichen Optionspakets exakt auf die produkt-
spezifischen Produktionsbedingungen abgestimmt werden.

» Eigener Reinraum zur praxisnahen Maschinenqualifizierung und Personalschulung im Werk
Kottingbrunn vorhanden.

Technische Details siehe Broschiiren SmartPower und EcoPower.

i

A max pene




SmartPower und
EcoPower Medical
Die Options-Highlights

» Reinigungsfreundliches Werkzeugumfeld
Die Aufspannbohrungen der Maschinenplatten
(EUROMAP) kdnnen mit Kunststoffstopfen reversibel
verschlossen werden. Das Umfeld der Aufspannplatten
ist reinigungsfreundlich mit Nirosta-Paneelen verklei-
det. Auf Wunsch sind die Maschinenplatten auch mit
einem reduzierten Bohrungsraster verfiigbar.

» Kontrollierte Abluft-Absaugung
Zu den ungewollten StorgroRen im Reinraum zahlen
auch die am Plastifizierzylinder entstehende Warmluft
und Kunststoffddmpfe wéahrend des Ausspritzens.
Daher werden die Plastifizierzylinder der Medical
Maschinen mit einem Gehduse abgedeckt und zusatz-
lich mit einem geschlossenen Spritzschutz mit einer
abnehmbaren Auffangtasse fiir den Spritzkuchen und
einem Absaugflansch versehen. Damit kénnen sowohl
die erwdrmte Luft als auch Kunststoffgase zentral an
einem Punkt abgesaugt werden.

» Verschiebbare Laminarflow-Einheit
Die oberhalb des Werkzeugeinbauraumes positionierte
Luftfiltereinheit ist auf Linearfithrungen montiert. Dies
ermoglicht das Verschieben in Richtung SchlieBeinheit,
um damit eine Offnung im Maschinengeh&use zum
Werkzeugwechsel von oben zu erméglichen.

» Sauberes Gesamtkonzept
Nirosta-Zusatzpaneele decken Totrdume und Zusatz-
komponenten auch auBerhalb des Werkzeugraums ab
und schaffen damit ein weitgehend glattflachiges und
reinigungsfreundliches Maschinenumfeld.

» Sicherheit durch periodische Re-Qualifikation
Die regelmaBige Feststellung der Maschinenfahigkeit
erfolgt weltweit durch das Fachpersonal von
WITTMANN BATTENFELD. Samtliche fiir die Rekalib-
rierung verwendeten Messgerate sind auf nationale
Normale riickfiihrbar.




WERKZEUGINNENRAUM
Das Zentrum reiner Produktion

.Reine" Bedingungen sind nicht nur eine punktuelle Angelegenheit zum Zeitpunkt einer Qualitétszertifizie-
rung, sondern miissen ein leicht aufrecht zu erhaltender Zustand sein. WITTMANN BATTENFELD bietet die
dafiir notwendigen Detaillésungen.

» Medienanschliisse mit gekapselter Zuleitung

Alle Medienanschliisse befinden sich auf der Maschi-
nenriickseite in unmittelbarer Nahe zum Werkzeugraum.
Klappbare Abdeckpaneele bilden eine Gehausekapsel
liber die Komponenten der Medienzufiihrung und
-verteilung.

» Schmierungsfreies Holmsysteme

Die bewegliche Maschinenplatte wird ohne Kontakt zu
den Holmen auf einem Fahrschlitten bewegt. Die Holme
sind innerhalb des SchlieBsystems ausschlieBlich
Kraftiibertragungselemente ohne Fiihrungsaufgabe.
Das Werkzeugumfeld ist damit 6l- und fettfrei.

» Gekapselte Plattenfiihrung

Die Lagerung und Fiihrung der beweglichen Maschinen-
platte tibernehmen zwei Fahrschlitten, die auf Linear-
lagern gleiten. Die Linearlager auf dem Grundrahmen
befinden sich auBerhalb des Werkzeug-Betriebsraums.
Teleskopabdeckungen verhindern jeden potenziellen
Kontakt von frei fallenden Formteilen mit den Linearfiih-
rungen.




MEDICAL MODULSYSTEM
Alles flir den Reinraumspritzguss

Da es nicht die ,eine" Reinraumproduktion gibt, steht ein umfassendes Angebot an Ausriistungsoptionen
und Dienstleistungen zur individuellen Abstimmung der Basisausriistungen zur Verfiigung.

» Ausriistungsoptionen nach EN-ISO 14644 Klasse 9 - 7

- Lackierung bestdndig gegen Alkohole und
Desinfektionsmittel

- Aufspannplatten vernickelt

- Bohrungen in den Aufspannplatten abgedeckt

- Reinigungsfreundlicher Werkzeuginnenraum

- Schmiermittel in H1 (NSF) Qualitat

- Laminar Flow Modul Petek (LMP)

- Abluftabsaugung in Kombination mit Plastifizierzylinder

- Isolierung des Plastifizierzylinders

- Geschlossenes Wasserkiihlsystem

- Gut/Schlechtteil-Separierung

- Gekapseltes Forderband platzsparend unter der
SchlieBeinheit

- MaschinenfiRe erhoht

- Maschinenqualifizierung durch Werkprifzeugnis

» Remote Control - Maschinen-Fernbedienung

Die Partikel-Emission der SpritzgieBmaschine kann durch
zahlreiche MaBnahmen gut reduziert werden. Schwieriger
ist dies beim Produktionsfaktor ,Mensch”. Auch mit Iso-
lationskleidung bleibt er einer der groBten Verunreiniger
in Reinrdumen. Als Problemlésung daftir hat WITTMANN
BATTENFELD eine Fernbedienung der Maschine via
Tablet im Angebot. Es erméglicht die Darstellung jeder
einzelnen Seite der B8 Steuerung, ohne in die Nahe der
Maschine zu miissen, wodurch der direkte Kontakt mit
der Maschine auf ein Minimum beschrénkt werden kann.

» Qualifikation - der erste Schritt zur Prozessvalidierung

Ein optimal validierter Produktionsprozess beginnt bereits
beim Hersteller. WITTMANN BATTENFELD stellt dies unter
anderem durch die Erstellung einer GMP/ISO-13485 kon-
formen Zusatzdokumentation sicher.

- Masterqualifizierungsplan

- Maschinenspezifischer Qualifizierungsplan
- Risikoanalyse

- DQ (Designqualifizierung)

- 1Q (Installationsqualifizierung)

- 0Q (Operationsqualifizierung)

- QB (Qualifizierungsbericht)

- FAT (Fabrik-Akzeptanz-Test)

- SAT (Endabnahme am Aufstellungsort)




WITTMANN 4.0
Kommunikation in und mit Produktionszellen

Die WITTMANN Gruppe verfiigt mit dem Kommunikationsstandard
Wittmann 4.0 Uber eine einheitliche Datentransfer-Plattform zwischen
der SpritzgieBmaschine und den WITTMANN Peripheriegeréten. Uber

eine Update-Funktion werden bei einem Gerdtewechsel automatisch die [ R — zmen B
dazugehdrigen Visualisierungen und Einstellungen im Sinne von ,Plug =
& Produce” geladen. | 52 sl *
s
Peripherieanbindung durch Wittmann 4.0 —
» WITTMANN Flowcon plus Durchflussregler, Gravimax Dosiergera- ]
te und Aton Trockner
- Direkte Ansteuerung und Kontrolle der Gerate tiber die S
Maschinensteuerung .
- Gemeinsame Datenspeicherung in Produktionszelle, Maschine Tl
und tiber MES im Netzwerk P
» WITTMANN Roboter mit R9 Steuerung e | i i
- Roboterbedienung liber den Maschinenmonitor (@0 Jt LGP moween ]
- High-Speed-Kommunikation zwischen Maschine und Roboter a2l —— e v
zur Bewegungssynchronisation rl--..,.. xc

- Wichtige Maschinenbewegungen liber R9 Roboter-Steuerung ... ™ Hl-m-
einstellbar | [ e [

» WITTMANN Tempro plus D Temperiergerite N | R RAE =T 2
- Temperatur via Maschinensteuerung einstell- und i:.l | @ E————— =
kontrollierbar can T (T
- Alle Funktionen sind sowohl auf dem Gerét als auch iber die L' el - [ . (
Maschinensteuerung bedienbar. I,,_;.,, “‘ﬂ"" r :‘; _"ﬁh' %
i- - _ &=
Einbindung in MES-System T Pk P
Die Einbindung der Maschinen und kompletten Produktionszellen in ein I = [
MES-System ist die Voraussetzung fiir einen effizienten und transparen- ; = — =
ten Fertigungsbetrieb im Sinne von Industrie 4.0. 0 RIS R L :
In Abhéngigkeit der Kundenanforderungen wird Klein-, Mittelbetrieben Ll BRI AR S EAES ELES Il =

und global agierenden Unternehmen eine kompakte MES-L6sung auf
Basis von TEMI+ angebote. Durch das Betriebssystem Windows® 10 loT
kdnnen auch ausgewdhlte Statusinformationen der angeschlossenen
Maschinen in der Produktion auf jedem Maschinenbildschirm als Smart-
Monitoring angezeigt werden.

System Wittmann 4.0

Mit Wittmann 4.0 werden
Maschinen und Roboter und Pe-
ripheriegerdte zu einem einheit-
lichen technischen Organismus,
der nach auBen hin tber eine

- : spezifisch vergebene IP-Adresse

- —— ’ kommuniziert. Ein ,Single point
B —% entry" mit nachgelagerter

é ' I --’_!l:' integrierter Firewall erhoht die

Cybersicherheit wesentlich.

,Single point entry”
via Router in die
Industrie 4.0 Welt




ANWENDUNGSTECHNIK
Uber den Standard hinaus
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» LIM - Liquid Injection Molding
LIM bezeichnet das SpritzgieBverfahren
zur Herstellung elastischer Formteile aus
2-Komponenten-Fliissigsilikonkautschuk (LSR
- Liquid Silicon Rubber). LIM Teile werden fiir
Optik- und Medizinanwendungen eingesetzt
und Uberwiegend unter Reinraum-Bedin-

gungen hergestellt. » Mikro-Prézisionsteile

Das MicroPower Spritzaggregat eignet sich
liber die Verarbeitung von Standard-Kunststof-
fen hinaus zur Herstellung von Prazisionstei-
len aus technischen Kunststoffen wie

z.B. POM, PEEK oder PSU, ohne Abstriche bei
Prazision oder Produktionskonstanz machen

I | ZU massen.

Foto: Rohde & Schwarz

» Combimould
Wenn zwei oder mehr Kunststoffe mit unter-
schiedlichen Farben oder mit unterschiedlichen
Eigenschaften fiir ein Bauteil zu kombinieren
sind, konnen die Maschinen mit zusatzlichen
Spritzaggregaten ausgestattet werden.

Meditechsys Co.

» Komplexe Entformungen
Manchmal ist es unumgénglich, auch bei
K j Reinraumanwendungen groBe Hinterschnitte

mit Kernziigen zu entformen. Mit den integ-
rierten, energieeffizienten Servohydraulikag-
gregaten der EcoPower und der SmartPower
ist dies auf einfache Art und Weise méglich.
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